
Tempo di taglio
Il tempo di taglio di un particolare si può facilmente 

cronometrare in fase di realizzazione (a consuntivo), ma 

in fase di preventivo ciò non è possibile, pertanto bisogna 

ricorrere alla stima del tempo di taglio di un pezzo in base 

numero, perimetro e tipo dei contorni di cui è composto.

Per ciascun contorno bisogna prevedere un tempo di 

sfondamento (1), un tempo d’attacco (2), un tempo di taglio 

del perimetro (3) e un tempo d’uscita (4). Per dei calcoli 

precisi però bisogna distinguere il tipo di contorno, le 

accelerazioni (e le decelerazioni) durante il taglio.
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Tariffa oraria di taglio
Il costo del taglio di un pezzo viene calcolato in base a una tariffa oraria che dovrebbe tenere conto di:

•	 Costo energetico e del materiale consumato (energia elettrica, gas, …)

•	 Costo dei componenti “consumabili” (lente, ugelli, … )

•	 Costo dell’ addetto che presidia la macchina da taglio (o una quota parte se svolge altre mansioni)

•	 Costo di manutenzione annua ripartito per le ore di effettiva attività della macchina

•	 Costo d’acquisto della macchina ripartito per le ore di lavoro previste per il ciclo vita macchina.

La tariffa oraria di taglio varia quindi in base alla tecnologia utilizzata (plasma, laser, ossitaglio, taglio 

water jet), al tipo di impostazione (amperaggio e gas per un taglio plasma, tipo di gas per un laser, 

numero di cannelli e gas per un ossitaglio, tipo di abrasivo per un taglio acqua), al materiale e allo 

spessore (ad esempio un laser impiega potenza e pressione gas diversi in base a spessore e materiale).

Tariffa oraria x Tempo + Costo materiale utilizzato

COSTO PEZZO
=



Materiale utilizzato
Il costo del materiale necessario per produrre un pezzo si può calcolare moltiplicando il peso 

del materiale utilizzato per il costo d’acquisto della materia prima al chilogrammo.

Calcolare il materiale necessario può essere più complesso di quel che si pensa.

Ci sono principalmente 3 modi di calcolare il materiale necessario:

1.	 Calcolare il peso netto, lordo o del rettangolo capace.

2.	 Usare un CAD/CAM per calcolare manualmente o automaticamente un nesting.

3.	 Usare un software dedicato all’ufficio preventivazione che calcola il nesting automatico.

Il primo metodo comporta imprecisione, il secondo tempi lunghi e dipendenza dell’ufficio 

preventivazione dall’ufficio tecnico/produzione.

Tipo di contorno
I contorni vengono tagliati con una velocità diversa in base alle dimensioni.

Si distinguono generalmente 3 tipi di contorni: grandi, medi e piccoli.

Una macchina laser ad esempio impiega più tempo a tagliare fori 

piccoli (taglio pulsato), i tempi di sfondamento sono più lunghi e la 

velocità d’avanzamento ridotta (taglio più lento). Alcune macchine 

(ad esempio plasma) utilizzano solo 2 tipi di contorni, grandi e piccoli. 

Per ogni contorno inoltre bisogna conteggiare il perimetro di attacco e 

uscita.
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Per la stima dei tempi di taglio si deve tener conto anche della forma del 

contorno, soprattutto se le velocità di taglio sono molto elevate.

Le accelerazioni e decelerazioni (ad esempio laser fibra su spessori sottili), 

possono influenzare in modo critico la stima dei tempi di taglio. 

Nella figura qui accanto troviamo un esempio chiarificatore:

il pezzo verde ha lo stesso perimetro del quadrato grigio, viene tagliato 

però in un tempo più che triplicato. Questo è dovuto ai continui cambi di 

direzione, e la conseguente decelerazione e accelerazione sugli spigoli, 

analogamente a quanto avverrebbe se un’auto sportiva percorreresse un 

percorso tortuoso e dalle curve strette rispetto ad un percorso rettilineo.

Accelerazioni

1. Calcolare peso netto, lordo o rettangolo capace
Utilizzare le dimensioni o il peso per calcolare il materiale utilizzato può sembrare un buon metodo analitico, 

ma invece può portare a conclusioni errate, anche per geometrie semplici come rettangoli o dischi.

I nesting di pezzi uguali per peso o ingombro, con questo metodo verrebbero calcolati con uguale costo, 

anche quando ciò si discosta di molto dalla realtà, come è possibile vedere nell’immagine sottostante.



Profirst PREVENTIVI

Un software che ha tutto quello che ti occorre:
•	 apertura semplificata di DXF/DWG, di PDF/Immagine o di 

Assiemi 3D in formato STEP 3D da sviluppare in piano
•	 nesting automatico, calcolo dei tempi e dei costi del taglio e 

altre operazioni quali piegatura, saldatura, verniciatura, etc. 
•	 report di stampa professionale e storico dei preventivi/ordini

Dal DXF/DWG o 3D al miglior nesting in pochi click

+VELOCE +PRECISO = +ORDINI!
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Quando si deve calcolare il costo di più parti, calcolare il rettangolo d’ingombro XY senza fare alcuna 

considerazione sulla possibilità di incastrare tra loro i pezzi può portare a calcolare il peso di una serie di anelli 

come la somma dei rettangoli capaci. Ciò porterebbe al calcolo di un preventivo il cui costo del materiale 

è quasi il triplo del necessario. Calcolare “vuoto per pieno”, cioè il peso lordo della figura e del suo interno 

porterebbe alle stessere errate conclusioni.

2. Usare un CAD/CAM per calcolare il nesting
È sicuramente un metodo più preciso e analitico del primo, calcolare però il nesting manualmente nasconde 

delle insidie, oltre a portare via tempo prezioso, tempo che potrebbe essere non ripagato visto che siamo in 

fase di preventivazione. Anche pezzi semplici possono essere calcolati in modo scorretto.

Impiegare un CAM usando nesting automatico invece interrompe il flusso di lavoro di preventivazione, in 

quanto bisogna chiedere alla produzione di generare le figure CAD e calcolare il nesting, rallentando il reparto 

tecnico, il reparto di produzione e ingolfando quello di preventivazione.

3. Usare un software dedicato ai preventivi
Perché chi fa i preventivi non dovrebbe avere un software semplice e automatico dedicato 

ad un’attività così tanto importante, dalla quale buona riuscita dipendono poi gli altri reparti? 

Ciò renderebbe indipendente chi fa i preventivi dagli altri reparti, si otterrebbero risultati affidabili, ripetibili  

e realistici, sia sui tempi che sul materiale utilizzato, in meno tempo e senza occupare una licenza CAM! 
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RAPIDO PRECISO PROFESSIONALE

Non aspettare risposte dal 
reparto produttivo,

rispondi alla richiesta di 
preventivo prima dei tuoi 

concorrenti e partirai 
avvantaggiato.

Preventivi, non solo taglio
PROfirst Preventivi è uno strumento affidabile che vi accompagnerà 

nell’elaborazione di preventivi di taglio e delle relative operazioni accessorie 

che seguono. Elaborare in breve tempo un’offerta precisa è possibile grazie a:

•	 importazione di pezzi da DXF, DWG, PDF, 3D STEP, immagini e scansioni

•	 calcolo del costo di taglio in base a tecnologia e dimensione dei contorni

•	 calcolo del costo del materiale necessario attraverso il miglior nesting

•	 calcolo dei tempi e dei costi per lavorazioni personalizzabili come disegno, 

sbavatura, piegatura, saldatura, verniciatura, trasporto, etc. 

•	 anagrafica clienti e archivio storico dei pezzi e dei preventivi già calcolati

•	 % margini di profitto in funzione di importo totale o cliente

•	 stampa e invio e-mail di preventivi a partire da modelli personalizzati

Ideale per le aziende che tagliano e fanno lavorazioni conto terzi, soprattutto 
se hanno più di una macchina o tecnologia di taglio. Non serve più rallentare il 
reparto produttivo per calcolare il materiale occorrente e i tempi. 
Basta fogli di calcolo elettronici e preventivi con errori di valutazione umani.

Ottieni preventivi ripetibili 
anche da altri utenti a 

distanza di tempo. Ottieni 
il giusto profitto ed eviti di 

offrire sottocosto.

I tuoi clienti riceveranno 
in meno tempo preventivi 

affidabili, dettagliati (icone, 
costo al kg, operazioni, etc.) 

e dal look professionale.

PRENOTA SUBITO UNA DIMOSTRAZIONE!
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